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Abstract of FR2830070 

The coupling for two tubular components (4, 8), 
one with a plain end (6) and the other with a 
flange (10), consists of a base (12) with a fixed 
flange (20), a counter-flange (14) with a seal (16), 
and fastenings (52). It includes a temporary 
support (60) between the base and counter- 
flange, designed to hold the counter-flange in its 
pre-assembly position with the seal (16) in a 
relaxed state before the plain tubular end is fitted 
and the fastenings are tightened. The support 
(60) is in the form of a deformable spacer that is 
compressed by the fastenings. 
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JOINT POUR RACCORDER DEUX ELEMENTS TUBULAIRES ET SON PROCEDE DE MONTAGE. 

_ Ce joint comprend un corps de base (12) comprenant 
un bout a embottement (26) de reception d'un bout uni (6) 
et une bride (20); une contre-bride (14); une garniture 
d'etanch6ite (1 6); des rnoyens de serrage (52, 54) disposes 
entre la bride (20) et la contre-bride (1 4) et adaptes pour de- 
placer la contre-bride (14) d'une position de montage, dans 
laquelle la garniture d'6tancheite (16) est detendue, vers 
une position de serrage, dans laquelle la garniture d'etan- 
cheite (1 6) est serree contre le bout a embottement (26). Le 
joint comprend en outre des rnoyens de maintien temporaire 
(60), adapts pour maintenir la contre-bride (14) dans sa 
position de montage lors de I'enfichage du bout uni (6) dans 
le bout a emboTtement (26). 

Application a Passemblage etanche d'elements de cana- 
lisation entrant dans la constitution de r6seaux d'adduction 
d'eau potable ou d'evacuation des eaux usees. 
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La presente invention cohcerneun joint, du type 
destine a lier de fagon Stanche un premier Element tubulaire 
ayant un bout uni a un second Element tubulaire, le joint 
comprenant : 

- un corps de base comprenant un bout a emboitement 
qui definit un axe et qui est destine a recevoir le bout uni 
dudit premier element tubulaire, et comprenant une bride 
immobilisee axialement par rapport au bout a emboitement ; 

- une cont re -bride disposee coaxialement par rapport 
au bout a emboitement associe ; 

- une garniture d'etancheite disposee entre la 
contre -bride et le bout a emboitement ; 

- des moyens de serrage, disposes entre la bride et 
la contre -bride et adapt es pour deplacer axialement la 
contre-bride vers la bride dans une position de serrage, 
dans laquelle la garniture d'etancheite est serree contre le 
bout a emboitement et contre la surface exterieure du 
premier element tubulaire. 

Elle s' applique notamment a 1' assemblage etanche 
d' elements de canalisation entrant dans la constitution de 
reseaux d' adduction d'eau potable ou d' evacuation des eaux 
usees . 

II est connu des joints pour relier de fagon etanche 
un premier element tubulaire ayant un bout uni a un second 
element tubulaire. 

De tels joints comprennent un corps de base 
comportant un bout a emboitement de reception du bout uni et 
une bride exterieure. lis comprennent de plus une garniture 
d'etancheite et une contre-bride propre a comprimer la 
garniture d'etancheite lors du serrage de boulons qui 
relient la bride a la contre-bride. 

Le montage de ces joints s'effectue de la fagon 
suivante : 
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- on engage la contre-bride et la garniture 
. d'4tanch6it6 autour du bout uni du tube ; 

- on engage le bout a emboitement autour du bout 

uni ; 

~ 5 - on rapproche la contre-bride et la garniture 

d'etancheite du bout a emboitement, et on aligne les trous 
de fixation de la bride et de la contre-bride ; 

" on insure des boulons dans les trous de la bride 
et de la contre-bride ; 

10 -on serre la contre-bride contre le bout a 

. emboitement . 

La garniture d'etancheite est de ce fait comprimee 
axialement et radialement et s' applique contre la surface 
exterieure du bout uni. 
15 Le temps de montage de ce joint est important, du 

fait des nombreuses pidces detachees & manipuler. De plus, 
l'alignement de la contre-bride par rapport a la bride est 
difficile a effectuer sur chantier, notarament dans une 
tranchee lorsque le bout uni est immerg£ dans de 1'eau 

2 0 opaque. 

Si on veut pouvoir engager ce joint autour du bout 
uni alors que la contre-bride est deja reliee a la bride, 
c'est-a-dire a l'etat pre-monte, il est alors necessaire au 
prealable de serrer les boulons afin d'empecher la contre- 
25 bride de glisser librement le long des boulons vers le bout 
a emboitement. Le serrage des boulons comprime alors la 
garniture d'etancheite, necessitant par la suite l'enfichage 
a force du bout uni dans le bout & emboitement. La garniture 
d'etancheite comprimee s' oppose ainsi a 1 ' introduction 

3 0 manuelle du bout uni dans le bout a emboitement. 

L' invention a pour but de proposer un joint de 
liaison qui spit facile et rapide a monter et qui permette 
1' introduction manuelle, c'est-a-dire a faible effort, du 
biDUt_uni_dans_le— bou^^ 
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bride au prealable est reliee pkr boulons a la bride du 
corps de base. 

A cet effet, 1' invention a pour objet un joint du 
type precite, caracterise en ce que le joint comprend en 
5 outre des moyens de maintien temporaire, interposes entre le 
corps de base et la contre-bride, et adaptes pour maintenir 
la contre-bride dans une position de montage , dans laquelle 
la garniture d'etancheite est detendue, lors de l'enfichage 
du bout uni dans le bout a emboitement . 
10 Selon des modes particuliers de realisation de 

1' invention, le joint comporte une ou plusieurs des 
caracteristiques suivantes : 

- les moyens de maintien sont adaptes pour c€der 
sous la force de serrage des moyens de serrage ; 

15 - les moyens de maintien comprennent au moins une 

entretoise deformable sous 1' action des moyens de serrage 
et, disposee entre la contre-bride et le corps de base ; 

- 1' entretoise comprend au moins un organe elastique 
dispose entre la bride et la contre-bride ; 

2 0 - 1' organe elastique est en matiere plastique 

elastique , notamment en Ethylene-Propylene-Diene- Monomer 
(EPDM) ; 

les moyens de serrage comprennent une vis, et 
1' entretoise est tine douille a surface de revolution fermee, 
25 entourant la vis sur une partie axiale ; 

- le corps de base comporte au moins une de ses 
extremites, une surface frontale annulaire libre destin^e a 
etre reliee de maniere etanche a une bride dudit second 
element tubulaire, le joint comportant un anneau 

30 d' etancheit6 applique sur la surface frontale coaxialement a 
celle-ci, ledit anneau d'etancheite 6tant destine a etre 
comprime axialement entre la surface frontale et la bride 
dudit second element tubulaire, et le joint comporte en 

outre des moyens de menue autonorae de 1 ' anneau 
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d'etancheit<§ par rapport l la surface frontale, en 1'absence 
. dudit second £l€ment tubulaire ; 

les moyens de retenue autonome comprennent au 
moins un organe colle sur la bride du joint et relie a 
5- v l'anneau d'etancheite ; 

- les moyens de retenue autonome comprennent une 
-gorge radiale menagee dans le bout a emboitement , des 

organes fixes a 1'anneau d' etancheite et s'engageant dans la 
gorge, notarament par encliquetage, et les moyens de retenue 
10 autonome comprennent en outre un organe de sftrete adapte 
pour s'opposer a un des engagement desdits organes hors de la 
gorge ; 

- la bride et le bout a emboitement sont des pieces 
distinctes detachables, la bride est axialement deplagable 

15 par rapport au bout a emboitement, et le joint comprend des 
moyens de liaison liberables adaptes pour immobiliser la 
bride par rapport au bout a emboitement ; 

- les moyens de liaison liberables sont adaptes pour 
immobiliser la bride dans au moins deux positions axiales 

20 distinctes ; 

- les moyens de liaison liberables comprennent des 
groupes d' ergots, les ergots de chaque groupe faisant 

.„ radialement saillie sur la surface exterieure du bout a 
emboitement et etant disposes dans un plan s'etendant 
25 perpendiculairement a l'axe du bout a emboitement, les 
moyens de liaison liberables comprenant en outre des 
evidements menages dans la bride et formant une liaison a 
baionnette avec les ergots ; 

- la bride comporte un premier et un second groupes 
3 0 de trous traversants cylindriques circulaires adaptes pour 

recevoir des boulons, les trous dudit premier groupe ayant 
un diametre inferieur au diametre des trous dudit second 
groupe, et les centres des trous des premier et second 
groupes — sont — disposes — sur — des— premier — et — second — cercies- 
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primitifs concentriques et centres sur 1'axe du bout a 
. emboitement, ledit premier cercle primitif ayant un diametre 
infer ieur au diametre dudit second cercle primitif ; et 

- la bride comporte un groupe de trous a section 
5 allong£e, adaptes pour recevoir des boulons, chaque trou 

s'etendant avec tine composante radiale par rapport a 1'axe 

du joint, et comportant deux extremites sensiblement de 

section en arc de cercle, le rayon de 1' extremity 

radialement extSrieure etant superieur au rayon de 
10 l'extr6mite radialement interieure, les centres des arcs de 

cercle etant disposes sur des cercles primitifs 

concentriques et centres sur 1'axe. 

L' invention a en outre pour objet un procede de 

montage d'un joint tel que defini ci-dessus, caracterise en 
15 ce qu'il comprend les etapes successives suivantes : 

on assemble la contre-bride, la garniture 

d'6tancheite, le corps de base, les moyens de serrage et les 

moyens de maintien; 

on engage la contre-bride, la garniture 
20 d'etancheitS et le corps de base preassembles sur le bout 

uni, la contre-bride etant maintenue dans sa position de 

montage par les moyens de maintien ; et 

- on amene la contre-bride dans sa position de 

serrage. 

25 L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 

description qui va suivre, donnee uniquement a titre 
d'exemple et faite en se referant aux dessins annexes, sur 
lesquels : . 

- la Figure 1 est une vue en coupe brisee suivant la 
30 ligne I- 1 de la Figure 2, & 1'etat monte du joint ; 

- la Figure 2 est une vue en bout d'un joint de 
liaison selon 1' invention, a l'etat pre-assemble, avant 
montage des premier et second elements tubulaires ; 



2830070 

s 

- les Figures 3 et 4 sont des vues en coupe brisee 
. suivant la ligne III -III de la Figure 2, k differentes 

6tap.es de montage du joint ; 

- la Figure 5 est une vue identique a celle de la 
n 5 Figure 3 d'un deuxiSme mode de realisation du joint selon 

1' invention ? 

^ - !a Figure 6 est une vue en coupe brisee suivant la 

ligne VI-VI de la Figure 9 d'un troisidme mode de 
realisation d'un joint selon 1' invention ; 
10 - !a Figure 7 est une vue en perspective du manchon 

du joint de la Figure 6 ; 

- la Figure 8 est une vue en perspective d' une bride 
du joint de la Figure 6 ; 

- la Figure 9 est une vue axiale de la bride de la 
15 Figure 8 ; 

- les Figures 10A et 10B sont des vues de parties du 
joint de la Figure 6 dans une autre configuration, ces vues 
etant en coupe suivant les lignes XA-XA et XB-XB de la 
Figure 9 ; 

20 - la Figure 11 est une vue en perspective d'une 

variante du manchon de la Figure 7 ; et 

- la Figure 12 est une vue en coupe d'une variante 
* . de la partie du joint de la Figure 10B. 

Sur les Figures 1 a 4 est represents un premier mode 
.25 de realisation d'un joint de liaison selon 1' invention, 
designe par la reference generale 2. 

Comme represent e sur la Figure 1, le joint 2 sert a 
relier de fagon 6tanche un premier tube 4 par exeraple en 
fonte, ayant un bout uni'6, a un second tube 8, par exemple 
30 en fonte, ayant une bride 10. 

La bride 10 comporte des trous 11 de fixation. Les 
.centres des trous de fixation 11 se trouvent sur un cercle 
primitif CI * Les diametres des trous 11 et du cercle 
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primitif CI sont choisis en fonction de la pression norainale 
. du tube 8 a bride 10 * 

Le joint 2 comprend un corps de base 12 et vine 
contre-bride 14, par exemple en fonte, ainsi qu'une 
5 garniture d'etancheit6 16. 

Le corps de base 12 est constitue d'un manchon 18 en 
forme generale de cylindre creux d'axe X-X et d'une bride 
ext^rieure 20 s'4tendant suivant toute la peripherie du 
rtanchon 18. La bride 20 est venue de raatiere avec le manchon 
10 18. Dans ce qui suit, les expressions « radialement », 
« axialement » et « circonf erentiellement » seront utilisees 
par rapport a cet axe X-X. 

Le manchon 18 comport e des premiere 22 et seconde 24 
extr6mites axiales. La premiere extremite 22, a gauche sur 
15 les Figures, constitue un bout a emboitement 26, qui 
entoure, a l'etat monte du joint, le bout uni 6. A 
1' extremite du bout a emboitement 26 est delimitee. suivant 
son epaisseur une surface annulaire 27 generalement 
tronconique d'appui de la garniture 16. La surface 27 est 
20 dirigee vers 1'axe X-X. La seconde extremite 24 du manchon 
18 comporte un rebord rentrant 28, s'etendant radialement 
vers l'interieur et sur laquelle s'applique, coaxialement a 
1'axe X-X, un anneau d'etancheite 30 plat en mat^riau 
elastomere . 

25 En vue axiale, comme representee sur la Figure 2, la 

bride 20 a une forme exterieure octogonale a coins arrondis. 
Elle comporte quatre renf oncements 32 sensiblement 
parallelepipediques pour des tetes de vis 34 destinees a la 
liaison de la bride 20 et de la contre-bride 14, A 

3 0 1 ' emplacement de chacun des renf oncements 32, la bride 20 
comporte un premier trou de fixation 36. 

Elle comporte en outre huit seconds trous oblongs de 
fixation 38 pour la liaison a la bride 10 du second tube 8. 

— — Chacun' de ces ~ "huit trous "38 pes'ente une section 
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transversale de forme allong^e suivant la direction radiale 
a extremites en arc de cercle (Figure 2). L' extremite 
radialement interieure de chaque trou 38 a un rayon r de 
courbure inferieur au rayon de courbure R de 1' extremite 
radialement ext^rieure. Les centres des arcs de cercle des 
parties exterieures sont situes sur un cercle primitif C2, 
tandis que les centres des arcs de cercle des parties 
interieures sont situSs sur le cercle primitif CI. De ce 
fait, les trous 38 permettent d'utiliser differentes tailles 
de boulons pour relier la bride 20 a des seconds tubes 8 
ayant des brides 10 de differents types, la taille et la 
position radiale des boulons utilises etant fonction de la 
pression nominale du tube 8 a bride 10. Comme represents 
sur la Figure 1, la bride 20 du joint 2 est fixee & la bride 
10 du second tube 8 par des boulons 40 a tete hexagonale 
classiques . 

On obtient ainsi une bride 20 compatible avec des 
tubes 8 a bride 10 dans une large gamme de pressions 
nominales. 

La contre-bride 14 est constitute d'un anneau de 
serrage 42 de forme generale tronconique creux et de quatre 
projections exterieures 44 radiales de fixation, dont une 
est visible sur les Figures. Un alesage 46 est menage dans 
chaque projection 44, parallelement a l'axe X-X pour le 
passage d'une vis. 

L' anneau de serrage 42 coraporte une surface 
tronconique 47 formant came. Cette surface 47 s'elargit vers 
le bout a emboitement 26. 

La garniture d'etancheite 16 est constitute d'un 
anneau 48 en matiere elastique, par exemple en tlastomere, 
comportant deux surfaces tronconiques 49, 50 de forme 
complementaire respect ivement aux surfaces 47, 27. Des 
elements metalliques de verrouillage axial 51, connus en soi 
sonfe-inGorpores- dans— eet— anneau— 48- 
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La contre-bride 14 est disposee coaxialement au bout 
. a emboitement 26, et la garniture d' etancheite 16 est 
disposee entre la contre-bride 14 et le bout a emboitement 
26, egalement coaxialement a celui-ci, 
5 La contre-bride 14 est mobile par rapport au corps 

de base 12 entre une position de montage , telle que 
representee sur la Figure 3, et une position de serrage, 
telle que representee sur la Figure 4, 

Dans sa position de montage, la contre-bride 14 est 
10 espacee du bout a emboitement 26 de telle sorte que la 
garniture d' etancheite 16 soit dans un etat detendu et que 
cette derniere permette un enfichage manuel du bout uni 6 
dans le bout a emboitement 26. En particulier, le diametre 
interieur de la garniture 16 est superieur au diametre 
15 exterieur du bout uni 6. Dans sa position de serrage (Figure 
4) , la contre-bride 14 comprirae axial ement la garniture 
d'etanch§ite 16 contre le bout a emboitement 26. Dans cette 
position, les surfaces tronconiques 27, 47 compriment la 
garniture 16 radialement vers 1' interieur contre le bout uni 

2 0 6, assurant ainsi 1' etancheite par effet de coin. 

Une vis 52 a t§te rectangulaire 34 est enfilee dans 
chacun des premiers trous 36, et s'etend a travers les 
alesages 46 de la contre-bride 14. Comme montre sur la 
Figure 2, la tete 34 de chaque vis 52 est bloquee en 
25 rotation par cooperation par complementarite de formes avec 
les parois d'un des renf oncements 32. Un ecrou borgne 54 est 
visse sur chaque vis 52. Par ailleurs, une rondelle 56 est 
interpos^e entre chaque ecrou borgne 54 et la projection 44 
correspondante de la contre-bride 14. 

3 0 Une entretoise d^formable 58 est interposee entre la 

bride 2 0 et la contre-bride 14. En 1' occurrence, 
1' entretoise deformable 58 est constitute de quatre douilles 
60 en matiere elastique, telle que 1' Ethylene - Propylene - 
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Diene - Monomer (EPDM) , entouraht : chacune vine vis 52 sur le 
. troricon situe entre la projection 44 et la bride 20. 

A l'etat detendu, les douilles 60 sont en forme de 
cylindre creux et ont une longueur axiale 1 qui correspond a 

-5. l'ecart entre la bride 20 et les projections 44 de la 
contre-bride lorsque cette deraiere est dans sa position de 
montage, position dans laquelle la garniture d'etancheite 16 
se trouve dans un etat detendu. Les douilles elastiques 60 
peuvent etre comprimees axialement sous 1' effort de serrage 

10 des vis 52. 

Le rebord 28 de la seconde extremite 24 du corps de 
base presente une surface frontale 62 qui s'etend 
perpendiculairement a l'axe X-X. L'anneau d'etancheite 30 
est applique sur cette surface 62, coaxialement a l'axe X-X. 

15 II est retenu dans cette position de facon autonome, a 
l'etat non monte du joint, par des attaches 64 portees par 
la bride 20 et visibles sur les Figures 2 a 4. A cet effet, 
l'anneau 30 comporte deux ouvertures 66 diametralement 
opposees et menagees sur sa partie radialement exterieure. 

20 une boucle 68 de chaque attache en matiere plastique, par 
exemple en Polyethylene (PE) , s'etend a travers chaque 
ouverture 66 et est fixee sur la bride par une rondelle 69 
en matiere plastique. Chaque rondelle 69 est collee dans un 
evidement 70 m6nage dans la bride 20. 

25 L' assemblage du joint 2 en usine s'effectue de la 

fagon suivante. 

Les vis 52 sont enfichees dans les premiers trous 36 
de la bride 20. Puis les douilles elastiques 60 sont mises 
en place sur les vis 52. Ensuite, la garniture d'etancheite 
16 est posee sur le bout a emboitement 26, et la contre- 
bride 14 ainsi que les rondelles 56 sont enfichees sur les 
vis 52, du cote de la bride dirige vers le bout a 
emboitement 26. 



30 
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Enfiii, les ecrous borgnes 54 sont visses sur les 
. extr6mites des vis 52 , de telle sorte que les douilles 
elastiques 60 soient legerement serrees sans que la 
garniture d' etancheite 16 soit comprimee. 
5 L'anneau d' etancheite 30 est appliqu§ sur la surface 

frontale 62 du rebord 28 et les rondelles 69 sont collees 
sur les evidements 70 correspondants de la bride. 

Le montage du joint selon 1' invention s'effectue 
alors de la fagon suivante . 

10 Tout d'abord, le joint 2 pre-assemble en usine est 

oriente coaxialement par rapport au bout uni 6, la contre- 
bride 14 etant tournee vers celui-ci. Puis la contre-bride 
14, la garniture d' etancheite 16 et le bout a emboxtement 26 
sont enfich£s simultanement sur le bout uni 6. La contre- 

15 bride 14 est maintenue axialement a distance de la garniture 
d' etancheite 16 par les douilles elastiques 60 lors de cet 
enfichage. En consequence, comme montre sur la Figure 3, la 
garniture d' etancheite 16 reste a I'etat detendu, dans 
lequel elle peirmet une introduction manuelle a faible effort 

20 du bout uni 6 dans le bout a emboxtement 26. Lorsque le 
joint 2 se trouve axialement dans sa position souhaitee sur 
le bout uni 6, les ecrous borgnes 54 sont serres. La contre- 
bride 14 se d^place alors axialement vers la bride 20, en 
compriraant les douilles deformables 60, et en comprimant 

25 axialement la garniture d' etancheite 16 contre le bout a 
emboxtement 2.6 , comme ceci est represente sur la Figure 4 ; 
la garniture 16 se deforme alors radialement jusqu'a venir 
en contact etanche avec la surface exterieure du bout uni 6. 
Etant donne que les douilles 60 sont en matiere elastique et 

3 0 ont une surface de revolution fermee, elles assurent en 
outre une etancheite contre la corrosion de la tige de 
chacune des vis 52 vis-a-vis de 1'humidite environnante . 

Puis on applique la bride 10 du second tube contre 

1 '-anneau-d '-etanche it e 3 0 , — comme ~repres en t e sur^ra~~Fi gure 1. 
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Les deux brides 10, 20 sont serrees l'une centre 1' autre par 
. les boulons 40, entrainant ainsi la compression de 1'anneau 
30 et, en consequence, l'etanch^ite de la jonction entre le 
corps 12 et le tube 8. Lors de la manipulation du joint 2, 
-5 1'anneau d'etancheite 3 0 est maintenu dans sa position de 
montage par les rondelles 69 et les boucles 68, facilitant 
•a ainsi le raccordement avec le tube 8 . 

Le joint de liaison selon 1' invention est facile a 
monter, grace au fait que la contre-bride 14, la garniture 
10 d'etancheite 16 et le bout a emboitement 26, initialement 
pre-assembles en usine, puissent etre manipules et enfiches 
simultan^ment a moindre effort sur le bout uni 6/ 
l'enfichage s'effectuant rnanuellement sur chantier. 

En variante, la garniture d'etancheite 16 peut etre 
15 remplacee par une garniture d'etancheite depourvue 
d' §lements de verrouillage 51 lorsque seule la fonction 
d'etancheite est requise. 

Sur la Figure 5 est represents un deuxi£me mode de 
realisation d'un joint selon 1' invention. 
20 Dans ce qui suit uniquement les differences par 

rapport au premier mode de realisation seront decrites. Les 
elements analogues portent des references identiques. 

Ce joint de liaison relie un premier tube 4 en 
matiere plastique a bout uni 6 a un second tube identique au 
2.5 tube 8 du premier mode de realisation. 

Le joint 2 comporte une bague de verrouillage f endue 
80, une rondel le 82 non f endue, metal li que ou en matiere 
plastique tel que par exemple en « NYLON », et une garniture 
d'etancheite 84 en une matiere eiastiqufe, par exemple en 
30 Ethylene - Propylene - Didne - Monomer (EPDM) . 

La rondelle 82 est interposee entre la garniture 
d'etancheite 84 et la bague de verrouillage 80 de manidre a 
assurer la repartition de pression et pour empecher la 
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garniture 84, lors de sa compression, de fluer a travers la 
fente de la bague 80. 

La bague de verrouillage 80 est par exemple en 
laiton. Elle comporte une surface formant came 81 convexe, 
5 qui coopdre avec la surface 47 de 1'anneau de serrage 42 
ainsi que des dents d'accrochage 81A cooperant avec le tube 
4. La bague d'etancheit6 84, la bague de verrouillage 80 et 
la rondelle 82 sont des pieces distinctes. 

L'assemblage . de ce joint 2 s'effectue de fagon 

10 analogue a celui du premier mode de realisation, Corame 
difference, avant d'enficher la contre-bride 14 sur les vis 
52, la bague d'etancheite 84, la rondelle 82 et la bague de 
verrouillage 80 sont appliquees 1'une contre 1' autre 
respectivement contre la surface 27 du bout a emboitement 

15 26. 

Sur. les Figures 6 a 9 est represents un troisieme 
mode de realisation d/un joint suivant 1' invention. 

Ce joint 2 est destine a relier un premier 4 et un 
second 8 tubes metalliques, par exemple en fonte, ayant 

20 chacun un bout uni 6A, 6B. 

Le joint comprend un manchon 18 , par exemple en 
fonte, de forme generale cylindrique creux et sensiblement 
symgtrique par rapport a un plan central C qui s'etend 
perpendiculairement a l'axe X-X. Les deux extremites axiales 

25 22, 24 du manchon 18 constituent chacune un bout a 
embpitement 26A, 26B. Chaque bout a emboitement 26A, 26B 
comporte une surface frontale tronconique 27A, 27B 
d' application de la garniture d'etancheite 16A, 16B. Deux 
brides 20A, 20B # par exemple en fonte, sont reliees 

3 0 axialement, de part et d' autre du plan C, au manchon 18 par 
des moyens de liaison liberables 90A, 90B. Ces moyens de 
liaison 90A, 90B forment une liaison a baionnette des brides 
20A, 20B sur le manchon, l'une 20B des brides pouvant etre 
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immobilisee axialeraent dans deux positions distinctes comme 
decrit par la suite. 

Le manchon 18 associe aux deux brides 20A, 20B forme 
le corps de base du joint. 

Le joint 2 comprend en outre, pour chacun des bouts 
a emboitement 26A, 26B, une garniture d'etancheite 16A, 16B, 
une contre-bride 14A, 14B, quatre vis de fixation 52A, 52B, 
quatre rondelles 56A, 56B, quatre douilles elastiques 60A, 
60B et quatre ecrous 54A, 54B. Ces elements sont identiques 
aux elements du premier mode de realisation du joint, et ne 
seront plus decrits en detail. 

Comme illustre sur la Figure 6, les moyens de 
liaison 90A, 90B entre le manchon 18 et chacune des brides 
20A, 20B comprennent une collerette formant butee 92A, 92B 
qui fait saillie sur la surface exterieure du manchon 18 au 
voisinage du plan central C. Ces moyens de liaison 90A, 90B 
comprennent en outre un premier groupe de quatre ergots 94A, 
94B radialement en saillie sur la surface exterieure du 
manchon 18, qui permettent de fixer la bride 20A, 20B dans 
une premiere position axiale sur le manchon (Figure 6) . Ces 
ergots 94A, 94B sont decales vers 1' extremity respective 22, 
24 du manchon 18 par rapport a la collerette 92A, 92B d'une 
distance d t suivant la direction axiale. Comme indique sur 
la Figure 7, les quatre ergots 94A, 94B sont repartis 
uniformement sur la circonference du manchon 18 dans un plan 
perpendiculaire a l'axe X-X. 

Les moyens 90B de liaison de la bride 20B, associes 
au second tube, comprennent egalement un second groupe de 
quatre ergots 96 qui font saillie sur le manchon 18 et qui 
permettent de fixer la bride 20B dans une seconde position 
axiale. lis sont identiques aux ergots 94A, 94B et sont 
decales axialement vers l'extremite 24 du manchon as sociee 
au second tube d'une distance d 2 , par rapport au premier 
groupe-d-^ergofes— 94 B-de-cette-ext remits- 
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Les premiers ergots 94B : sont prolonges axialement 
vers les seconds ergots 96 par des bossages formant butee 
98. Ces bossages 98 s'etendent vers les seconds ergots 96 
jusqu'a une distance d 3 de ceux-ci, distance qui est 
5 identique a d x . Les bossages formant butee 98 delimitent des 
surfaces de butee pour la bride 20B lorsque celle-ci est 
fixee aux seconds ergots 96. 

La bride amovible 20A/20B est representee plus en . 
detail sur les Figures 8 et 9 . La Figure 9 est une vue 

10 axiale de la bride, vue de 1' extremity associee du manchon 
18 vers le plan central C. Le manchon est indiquS en 
pointilles. Les autres composants sont enleves . La bride 
2 OA/2 OB est de forme generale annulaire a surface exterieure - 
octogonale. La bride 20A/2 0B comporte deux surfaces 100, 102 

15 frontales ainsi qu'une ouverture centrale 104 dont le 
diametre correspond au diametre exterieur du manchon 18. Les 
moyens de liaison liberables 90A/90B comprennent des 
premiers 106 et seconds 108 evidements menag^s 
alternativement suivant la circonf erence interieure de la 

20 bride 20A/20B. Ces evidements 106, 108 ont une section 
transversale complementaire a la section transversale des 
ergots 94A, 94B et 96. Les premiers evidements 106 
traversent axialement la bride 20A/2 0B et servent a enfiler 
celle-ci sur le manchon 18 en permettant le f ranchissement 

25 des ergots. Les evidements 108 sont axialement borgnes et 
forment des surfaces de retenue 110 s'appliquant contre les 
ergots 94A, 94B et 96 a l'etat assemble du joint. Les 
premiers 106 et seconds 108 Evidements sont separes 
circonf erentiellement par des parties 112 en saillie ayant 

30 une epaisseur axiale e inferieure ou egale aux distances d x 
et d 3 . Lorsque les ergots 94A, 94B, 96 s'appliquent contre 
les surfaces de retenue 110, ils assurent la retenue axiale. 
De plus, la bride 20A, 2 0B est fixee en rotation sur le 
manchon 11T par complementarity de formes . 
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Des premier , deuxi erne et troisieme groupes de quatre 
trous 114, 116, 118 sont menages dans la bride 2 OA ,2 OB. Les 
trous s'etendent paralldlement a l'axe X-X. Les quatre trous 
114 , 116, 118 de chaque groupe sont repartis uniformement 
circonf £rentiellement . Les trous 114 du premier groupe sont 
adaptes pour recevoir les vis 52A, 52B de fixation de ia 
contre-bride. Des nervures 120 de blocage en rotation des 
tetes 34A, 34B de vis font saillie sur la surface frontale 
:.02 de la bride 20A, 20B. A 1'etat monte de la bride, cette 
surface 102 s'etend du c6te oppose de la contre-bride 14A, 
14B. 

Les trous 116, 118 des deuxieme et troisieme groupes 
sont adaptes pour recevoir des boulons 40 de fixation pour 
une liaison a un tube 8 equipe d'une bride 10, comme 
repr^sente sur les Figures 10A et 10B (voir ci-apres) . Les 
diamdtres des trous 116 du deuxieme groupe sont inferieurs a 
ceux des trous 118 du troisieme groupe, permettant ainsi a 
ces trous de recevoir des boulons 4 0 de differentes tailles, 
en fonction de la pression nominale du tube 8 a bride 10. 
Comme illustre sur la Figure 9, les centres des trous 116, 
118 se trouvent sur des cercles primitifs CI, C2 qui sont 
concentriques a l'axe X-X. On obtient ainsi inie bride 20A, 
20B, compatible avec des tubes 8 a bride dans une large 
gamme de pressions nominales . 

L' assemblage de la bride 20A, 20B et du manchon 18 
de la Figure 6 s'effectue de la fa?on suivante. 

La bride 20A, 20B est enfilee sur 1' extremity 22, 
24 correspondante du manchon 18 de telle sorte que les 
seconds evi dements 108 soient ouverts vers l'extremite 
correspondante du manchon 18. Puis les premiers evidements 
106 sont alignes avec les ergots de retenue 94A, 94B, et 96 
et la bride 2 OA, 2 OB est enfichee sur le manchon 18 dans le 
sens dirige vers le plan central C, franchissant ainsi les 
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bride 20A, 20B bute contre la collerette 92A, 92B. Puis la 
bride 20A, 20B est tourn§e autour de l'axe central X-X 
jusqu'a ce que les seconds evidements 108 soient alignes 
avec les ergots 94A, 94B. La bride 2 OA, 2 OB est alors 
deplacee axialement dans le sens inverse, vers l'extremite 
22, 24 correspondante du manchon, jusqu'a ce que les ergots 
94A, 94B s'appliquent contre les surfaces de retenue 110 de 
la bride 2 OA, 20B. 

L' assemblage du reste des composants s'effectue de 
fagon analogue au premier mode de realisation. Les vis 52A, 
52B sont serrees de telle sorte que les surfaces de retenue 
110 s'appliquent contre les ergots 94A, 94B et simultanement 
les surfaces 47, 49 soient en contact mutuel, sans que la 
garniture d'StanchSite ISA, 16B soit comprimee. En 
consequence, la bride 2 OA, 2 0B est empechee de se deplacer 
de nouveau vers la collerette 92A, 92B, de tourner et de 
s'echapper du manchon 18. 

Sur les Figures 10A et 10B est represents le joint 
selon le troisieme mode de realisation de 1' invention dans 
une configuration modifiee. 

La Figure 10A correspond a la coupe suivant la ligne 
XA-XA de la Figure 9, identique a la coupe representee sur 
la Figure 6. La Figure 10B correspond a la coupe suivant la 
ligne XB-XB de la Figure 9. 

Du cote represents sur la Figure 10A, l'extremite 22 
du manchon 18 est reliee a un bout uni 6, de fagon identique 
a la Figure 6. De 1' autre cote, l'extremite 24 du manchon 
est reliee a un tube 8 a bride 10. 

A cet effet, la contre -bride 14B, le garniture 
d'etancheite 16B et les premieres vis 52E ont €t<§ 
supprimees. Par contre, le joint comporte un anneau 
d'etancheite 30 interpose entre la bride 10 du tube 8 et le 
bout a emboitement 26B du manchon. La bride amovible 2 0B du 
joint est 3ri-ee — au — manchon T8 dans sa seconde 
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axiale , rapprochee de 1 ' extremite 24 du manchon . Dans cette 
position , les surfaces de retenue 110 s'appliquent contre 
les seconds ergots 96 du manchon, Des boulons 4 0 s'etendent 
k travers les seconds trous 116 et serrent le manchon 18 
contre la bride 10. 

En variant e, dans le c.as ou le joint est lie a un 
tube 8 ayant une bride 10 pour line press ion nominale plus 
importante, les boulons 40 s'etendent a travers les trous 
118 

Le joint adaptable a des liaisons bride - contre -bride 
ou bride-bride pr^sente plusieurs avantages : 

- un seul type de bride 20A, 20B et de manchon 18 
sont f abriques pour les deux types de liaison/ ce qui 
diminue les couts de fabrication ; 

- les moules du manchon 18 et de la bride 20A, 20B 
sont simples ; 

- dans le cas d'une liaison bride 20A, 20B-bride 10, 
la distance entre les brides et, en consequence, la longueur 
des boulons 40 est courte. Ceci m£ne a un faible cout des 
boulons et favorise la rigidity de la liaison bride-bride . 

Le montage du joint du cote associe au tube a bout 
uni est identique au montage decrit precedemment pour le 
joint de la. Figure 6. 

Pour passer du joint de la Figure 6 a celui de la 
Figure 10B, on procSde de la maniere suivante. 

Initialement, le joint est dans sa configuration 
telle que representee sur la Figure 6. 

Les vis 52B sont desserrees et retirees ensemble 
avec la contre-bride 14B 7 la garniture d'etancheite 16B et 
le tube 8 a bout uni 6B. Puis la bride 20B amovible est 
poussee axialement vers la collerette 92B et tournee jusqu'a 
ce que les premiers evidements 106 soient alignes avec les 
ergots 94B. La bride 20B est alors deplac^e axialement 
^-usqu^-^-emp~laeement--des — seconds— ergots— 9Sr— Ensuite- — e1!r 
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est tournee jusqu'a ce que ses seconds evidements 108 soient 
•_ alignes avec les seconds ergots 96, puis deplacee axialement 
jusqu'a ce que les surfaces de retenue 110 s'appliquent ~ 
contre les seconds ergots 96. 
5 L'anneau d'etancheite 30 est alors applique sur la 

surface libre 27B du bout a emboitement 26B. Grace £ la 
forme tronconique de cette surface , 27B, l'anneau 
d'etanch€it£ 30 est # lors du serrage de la bride 10 contre - 
le bout £ emboitement 26B, centr6 sur l'axe X-X et est 
10 empeche de s'echapper radialement vers l'exterieur. 

Enfin, le joint est fixe contre la bride 10 du tube 
par les boulons 40 a tete hexagonale, les boulons s'etendant 
a travers les trous 116 ou 118 selon la pression nominale. 

Le joint selon ce mode de realisation est facilement 
15 adaptable a des liaisons verrouillees ou non pour differents 
types d' elements tubulaires realises en differents materiaux 
(metallique, synthetique ou autre) . 

Ainsi, dans le cas d'un assemblage etanche et non 
verrouille d' elements tubulaires 4, 8 rnetalliques, les 
20 garnitures d'etancheite 16A, 16B sont remplacees par des 
garnitures d'etancheite similaires mais depourvues 
d' elements rnetalliques de verrouillage. 

D' autre part, dans le cas d'un assemblage etanche et 
verrouill£ d' element tubulaires 4, 8 en matiere synthetique, 
25 les garnitures 16A, 16B sont remplacees par la garniture 
d'etancheite 84, la rondelle 82 et la bague de verrouillage 
80 du deuxieme mode de realisation. 

Sur la Figure 11 est representee une variante du 
manchon 18 de la Figure 7. 
30 Ce manchon 18 comporte deux extremites de liaison 

22, 24 identiques aux extremites du manchon de la Figure 7, 
la seule difference etant que ce manchon comporte une partie 
centrale 130 en forme de tube coude. 
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L' assemblage et le montage d'un joint comprenant ce 
manchon sont identiques a ceux du joint seloh le troisieme 
mode de realisation. 

En variante, le tube 8 est substitue par un autre 
element tubulaire, par exemple un element de robinetterie. 

Sur la Figure 12 est representee une variante de la 
partie du joint de la Figure 10B. 

Comme difference par rapport au joint de cette 
Figure, le bout a emboitement 26B comporte des moyens 64 de 
retenue autonome de l'anneau d^etancheite 30 par rapport a 
la surface libre 27B du bout a emboitement 26B, lorsque le 
tube 8 n'est pas lie a la bride 20B. 

Les moyens de retenue autonome 64 comprennent une 
gorge annulaire 122 menagee dans le bout a emboitement 26B. 
Cette gorge est ouverte radialement vers 1 ' exterieur et 
s'etend sur toute la peripherie. Elle est disposee entre la 
surface libre 27B et les seconds ergots 96. Les moyens de 
retenue autonome 64 comprennent trois pions 124 fix£s a 
l'anneau d'etancheite dont un est visible sur la Figure 12. 
Ces pions 124 sont repartis de facon uniforme sur la 
circonference de l'anneau 30. Les pions 124 s'etendent 
parallelement a l'axe X-X vers la gorge 122. Les pions sont 
engages, par exemple par encliquetage, dans l'epaisseur de 
l'anneau d'etancheite 30 au travers de percages 126. 

Chaque pion 124 comporte une embase elargie 
d' immobilisation 128 qui s' engage dans la gorge 122, 
notamment par encliquetage. Afin d'empecher que ces embases 
128 ne s'echappent de la gorge, les moyens de maintien 64 
comprennent en outre des moyens de surete, sous forme d'un 
fil de fer 132 ou d'un fil en Polyamide 6-6 (« Nylon ») . Ce 
fil 132 entoure les trois embases <§largies 128 a 1' exterieur 
et les serre radialement vers l'interieur. Ainsi, les trois 
pions 124 maintiennent l'anneau d'etancheite 30 axialement 
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contre la surface libre 27B du bdut a emboitement 26B et 
centrent par rapport a 1 ' axe X-X . 
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REVENDICATIONS 
x - Joint, du type destine a lier de facon etanche un 
premier element tubulaire (4) ayant un bout uni (6 ;6A, 6B) 
a un second element tubulaire (8), le joint comprenant: 
5 - un corps de base (12) comprenant un bout a 

emboitement (26 ; 26A, 26B) qui definit un axe (X-X) et qui 
est destine a recevoir le bout uni (6 ; 6A, 6B) dudit 
premier element tubulaire (4) , et comprenant une bride (20 ,- 
20A, 20B) immobilisee axialement par rapport au bout a 
10 emboitement (26 ; 26A, 26B) ,- 

- une contre-bride (14 ; 14A, 14B) dispos£e 
coaxialement par rapport au bout a emboitement (26; 26A, 
26B) associe ; 

- une garniture d'etancheite (16 ; 16A, 16B ; 84) 
15 disposee entre la contre-bride (14 ; 14A, 14B) et le bout a 

emboitement (26, 26A, 26B) ; 

- des moyens de serrage (52, 54 ; 52A, 52B, 54A, 
54B) , disposes entre la bride (20 ; 20A, 20B) et la contre- 
bride (14 ; 14A, 14B) et adaptes pour deplacer axialement la 

20 contre-bride (14 ; 14A, 14B) vers la bride (20 ; 20A, 20B) 
dans une position de serrage, dans laquelle la garniture 
d'etancheite (16 ; 16A, 16B ; 84) est serr€e centre le bout 
a emboitement (26 ; 26A, 26B) et centre la surface 
extgrieure du premier element tubulaire (4), 
25 caracterise en ce que 

le joint comprend en outre des moyens de maintien 
temporaire (60 ; 60A, 60B) , interposes entre le corps de 
base (12) et la contre-bride (14 ; 14A, 14B) , et adaptes 
pour rnaintenir la contre-bride (14 ; 14A, 14B) dans une 
3 0 position de montage, dans laquelle la garniture d'etancheite 
(16 ; 16A ; 16B ; 84) est detendue, lors de l'enfichage du 
bout uni (6 ; 6A, 6B) dans le bout a emboitement (26 ; 26A, 
26B) . 
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2. Joint selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les moyens de maintien (60 ; 60A , 60B) sont adaptes 
pour ceder sous la force de serrage des moyens de serrage 

(52, 54 ; 52A, 52B, 54A, 54B) . 

3. Joint selon revendication 1 ou 2, caracterise en 
ce que les moyens de maintien comprennent au mo ins une 
entretoise deformable (60 ; 60A, 60B) sous 1' action des 
moyens de serrage et, disposee entre la contre-bride 

(14 ;14A, 14B) et le corps de base (12) . 

4. Joint suivant la revendication 3, caracterise en 
ce que 1' entretoise comprend au moins un organe elastique 
(60 ; 60A, 60B) dispose entre la bride (20 ; 20A, 20B) et la 
contre-bride (14 ; 14A, 14B) . 

5. Joint suivant la revendication 4, caracterise en 
ce que 1' organe elastique (60 ; 60A, 60B) est en matiere 
plastique elastique, notamment en Ethylene- Propyl ene-Diene- 
Monomer (EPDM) . 

6. Joint suivant 1'une quelconque des revendications 
3 a 5, caracterise en ce que les moyens de serrage 
comprennent une vis (52 ; 52A, 52B) , et en ce que 
1' entretoise est une douille (60 ; 60A, 60B) a surface de 
revolution fermee, entourant la vis (52 ; 52A, 52B) sur une 
partie axiale. 

7. Joint suivant l'une quelconque des revendications 
1 a 6, caracterise en ce que le corps de base (12) comporte 
a au moins une de ses extremites, une surface frontale (27B, 
62) annulaire libre destinee a etre reliee de maniere 
etanche a une bride (10) dudit second €16ment tubulaire (8), 
le joint comportant un anneau d' etanch.6ite (30) applique sur 
la surface frontale (27B, 62) coaxialement a celle-ci, ledit 
anneau d'etancheite (30) etant destine a etre comprime 
axialement entre la surface frontale (27B, 62) et la bride 
(10) dudit second element tubulaire, et en ce que le joint 
comporte — en — outre— des — moyens — de — r-etenue — aut-onome — t64r) — de 
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l'anneau d'etancheite (30) par rapport a la surface frontale 
. (27B, 62), en 1' absence dudit second element tubulaire, 

8. Joint suiyant la revendication 7, caracteris£ en 
ce que les moyens de retenue autonome comprennent au moins 

5 un organe (69) colle sur la bride (20) du joint et relie a 
l'anneau d'etancheite (30) . 

9. Joint suivant la revendication 7, caracterise en 
ce que les moyens de retenue autonome (64) comprennent une 
gorge radiale (122) menagee dans le bout a emboitement 

10 (26B) , des organes (124, 128) fixes a l'anneau d'etancheite 
(30) et s'engageant dans la gorge (122), notamment par 
encliquetage, et en ce que les moyens de retenUe autonome 
(64) comprennent en outre un organe de sure t 6 (132) adapt e 
pour s'opposer a un disengagement desdits organes (124, 128) 
15 hors de la gorge (122) . 

10. Joint suivant l'une quelconque des 
revendi cat ions precedentes, caracterise en ce que la bride 
(20A, 20B) et le bout a emboitement (2 6A, 2 6B) sont des 
pieces distinctes detachables, en ce que la bride (20A, 20B) 

20 est axialement deplacable par rapport au bout a emboitement 
(26A, 26B) , et en ce que le joint comprend des moyens de 
liaison libirables (90A, 90B) adaptes pour immobiliser la 
bride (20A, 20B) par rapport au bout a emboitement (26A, 
26B) . 

25 11. Joint suivant la revendication 10, caracterise 

en ce que les moyens de liaison liberables (90B) sont 
adaptes pour immobiliser la bride (20B) dans au moins deux 
positions axiales distinctes. 

12. Joint suivant la revendication 10 ou 11, 

i0 caracterise en ce que les moyens de liaison liberables (90A, 
90B) comprennent des groupes d' ergots (94A, 94B, 96), les 
ergots de chaque groupe faisant radialement saillie sur la 
surface exterieure du bout a emboitement (26A, 26B) et etant 

disposes-dans^n-pl-an-s^tendant^perpendi-cui-a±rement-- a~ ! T' axe 
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(X-X) du bout a eraboitement (26A, 26B) , les moyens de 
liaison liberables (90A, 90B) comprenant en outre des 
evidements (106, 108) menages dans la bride (20A, 20B) et 
formant line liaison a baionnette avec les ergots. 

13 • Joint suivant l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que la bride 
(20A, 20B) comporte un premier et un second groupes de trous 
(116, 118) traversants cylindriques circulaires adaptes pour 
recevoir des boulons (40) , les trous (116) dudit premier 
groupe ayant un diametre inferieur au diametre des trous 
(118) dudit second groupe, et en ce que les centres des 
trous des premier et second groupes sont disposes sur des 
premier (CI) et second (C2) cercles primitifs concentriques 
et centres sur l'axe (X^X) du bout a emboxtement (26A f 26B) , 
ledit premier cercle primitif (CI) ayant un diametre 
inferieure audit second cercle primitif (C2) . 

14. Joint suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 12, caracterise en ce que la bride (20) 
comporte un groupe de trous a section allongee (38) , adaptes 
pour recevoir des boulons (40) , chaque trou (38) s'etendant 
avec une composante radiale par rapport l'axe (X-X), et 
comportant deux extremites sensiblement de section en arc de 
cercle, le rayon (R) de 1' extremity radialement exterieure 
etant superieur au rayon (r) de I'extremite radialement 
interieure, les centres des arcs de cercle etant disposes 
sur des cercles primitifs (CI, C2) concentriques et centres 
sur l'axe (X-X) • 

15. Proced€ de montage d'un joint selon l'une 
quelconque des revendications precedentes sur un element 
tubulaire ayant un bout uni (6 ; 6A, 6B) , caracterise en ce 
qu'il comprend les etapes successives suivantes : 

- on assemble la contre-bride (14 ; 14A, 14B) , la 
garniture d'etancheite (16 ; 16A ; 16B ; 84), le corps de 
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base (12), les moyens de serrage (52, 54 ,- 52A, 52B, 54A, 
54B) et les moyens de maintien (60 ; 60A, 60B) ; 

- on engage la contre-bride (14 ; 14A, 14B) , la 
garniture d' etancheite (16 ; 16A, 16B ; 84) et le corps de 
base (12) preassembles sur le bout uni, la contre-bride 

(14 ; 14A, 14B) etant maintenue dans sa position de montage 
par les moyens de maintien (60 ; 6 OA, 6 0B) et 

- on amine la contre-bride (14 ; 14A, 14B) dans sa 
position de serrage. 
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